
Smussi non quotati:
Finitura superficiale: Trattamento:

LA FONDAZIONE CNAO

SI RISERVA, A TERMINI

DI LEGGE, LA

PROPRIETA' DI QUESTO

DOCUMENTO CON

DIVIETO ASSOLUTO DI

COPIARLO, CEDERLO O

RENDERLO

COMUNQUE

DISPONIBILE A TERZI

SENZA LA SUA

ESPLICITA

AUTORIZZAZIONE

Tolleranze generali per dimensioni lineari e angolari.

Se non indicate nella tavola, fare riferimento alla norma:

ISO 2768/1

Tolleranze geometriche di forma e posizione.

Se non indicate nella tavola, fare riferimento alla norma:

ISO 2768/2

Classe di toll.

fH

mK

Raggi non quotati:
Materiale: Massa:

Quantità :
Sostituisce:
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Derivato da file:
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Simboli di rugosità

secondo norma

ISO1302
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Solenoid frame yoke.iam

FRAME YOKE

1

DRWMC-DDLEB-00364

S.Sironi

A2

SOLENOID - LEBT

LEBT - CNAO

04/03/2020
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ELEMENTO NOME PARTE MATERIALE

Q.ty

1 UPPER HALF RING UNI7846 - C10 Steel 1

2 LOWER HALF RING UNI7846 - C10 Steel 1

3 SECTOR UNI7846 - C10 Steel 8

4 BLOC AISI 304L 4

5 SUPPORT PLATE Mid Steel 1

6 CRADLE AISI 304L 2

2

5

KAPTON 0,05mm BETWEEN EACH MATING SURFACES

32X - M10 x 25

EN ISO 1207

1,6

WELDING BEFORE MACHINING
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